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Fisher Clinical Services -
Reinraume fir die Produktion

Zwei bestehende Raume wurden zur Reinraumnutzung fir

die Produktion umgewandelt. Fir die Einhaltung der erh6hten
Anforderungen an die Raumluftkonditionen hinsichtlich Hygiene,
Temperaturen und Feuchtigkeit wurden auch hohe Anspriiche

an die Planung, Koordination und Umsetzung gestelit.

Fir den Umbau von 2 bestehenden Rdumen zur Reinraumnutzung, mit einer Gesamtflache
von ca. 100 m?, galten spezielle Rahmenbedingungen. Die R&ume befanden sich bereits

in einer Reinraumumgebung, die Produktion in den umliegenden Radumen durfte nicht
unterbrochen werden und somit mussten auch die erhdhten Reinraumanforderungen fur
die Umgebung wéhrend der gesamten Umbauphase eingehalten werden.

Weiterhin konnten die bestehenden Liftungsinstallationen im Umbauperimeter nicht mehr
die zusétzlich erforderlichen Luftmengen liefern. Aufgrund der drtlichen Gegebenheiten im
Gebdude wurde eine komplett neue Liftungsanlage erstellt. Hierflr wurde eine separate
Dachzentrale, fur die Aufstellung eines Monoblocks mit KVS-WRG, Luftkuhler, Nachwarmer
und Befeuchter, erstellt. Mittels einem nachgeschalteten Adsorptionstrockner kann die Luft
bei Bedarf entfeuchtet werden.

Fur die Versorgung der Lufterhitzer- und LuftktUhleranschlisse mit Heiz- und Kuhlwasser,
sowie der Abfuhrung der entstehenden Abwarme des Adsorptionstrockner mittels
zusatzlichem LuftkUhler, wurden separate Abgange in die bestehenden Installationen

in der Technikzentrale eingebaut und Uber Dach bis auf den Monoblock in der Dachzentrale
gefuhrt.

Die neue Luftverteilung erfolgt dber Dach bis zur Einfuhrung ins Geb&ude, Uber Steigzonen
und weiter zu den entsprechenden Raumen. Aufgrund der hohen Installationsdicht im
Gebaude wurde der Koordinations- und Installationsaufwand erhoht. Um die erhohten
Hygieneanforderungen einzuhalten, wurden die Zu- und Abluftdurchldsse mit H14-Scheb-
stofffiltern ausgerustet. Auch auf die Einhaltung der erforderlichen Druckstufen zu den
umliegenden Raumlichkeiten musste ein besonderes Augenmerk bei der Auslegung und
Einregulierung gelegt werden.

Mit der Inbetriebnahme der neuen Liftungsanlage, der Einregulierung der Luftmengen
sowie der Ubergabe ausfuhrlicher Schulungs- und Wartungsunterlagen konnte das Projekt
erfolgreich abgeschlossen werden - ohne Unterbruch der laufenden Produktionsprozesse
wahrend der gesamten Umbauphase.
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